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Abstract 



The invention concerns machines for bagging in weldable plastic bags. It comprises: - 1 peg bag loader 4; - 
1 opening of the bag by blowing air; - 1 transfer of the bag by belts 13 and 14; - 1 taking up of the "slack" of 
the bag; - 1 trimming of the top of the bag; - 1 welding and marking by ultrasonic electrodes 21 and anvils 
23. The invention has a certain number of advantages including the use of a conventional bagging plant, the 



attractive appearance of the bag, identification and elimination of storage of closing product. 
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Disposhrf ou machine de soudage et d^ensachage pour sacs a broches, en plastique soudable. 



(57) invention concerns les machines rfensachage en sac 
plastique soudable. 
EDe comporte : 

— 1 chargeur de sacs a broches 4; 

— 1 ouverture du sac par soufftage cfair: 

— 1 transfert du sac par courroies 13 et 14; 

— 1 recuperation du c mou » du sac: 

— 1 arrasage du haut du sac; 

— 1 soudure et un marquage par sonotrode 21 et en- 
ciumes23. 

L'lnvention presente un certain nombre d*int6r§ts dont ('utili- 
sation d'une sacherie dassique, Ia belle presentation du sac. 
Identification et la suppression du stockage de produit de 
fermeture. 
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La pr^sente invention concerne un appareil servant a I'ensachage 
et a la fermeture d'un sac en plastique soudable . 

Les mate*riels existants pour confectionner les sacs plastique* 

- soit par tent d'un rouleau de plastique, confectionnent un tube 
et soudent les deux extremity a plat : ce qu'on appelle le sac*bonbon* 

- S oit utilisent un sac pr^conf ectionne' enf ile* ou non sur des 
broches, et la fermeture est assured par des clips n^talUgues ou des rubans 
armes souvant appeles "twist », ou par des rubans collants. 

Le 1er systeme doane un sac dont la presentation ne plait pas 
toujours au consommateur, notainment dans l'ensachage des fruits et legumes. 
Le 2eme systeme exige un materiau de fermeture. 

La machine selon 1' invention permet en utilisant du sac confection- 
ne* broche\ de remplir, de fermer, d'arraser le haut et de marquer le sac. 
Elle apporte done les avantages suivants : 

- sacherie classique bon marche* 

- possibility de changer de format de sac rapidement 

- chargement du magasin a sac sans arret de la machine 

- pas de stockage de produit de fermeture 

_ belle presentation du sac avec I'arrasage du "papillon" 

- marquage en relief dans la soudure^donc indel£hile. 

Selon l'invention, la machine qomporte tin ensachoir 1 (figure 1) 
un systeme de soufflage d'air 2 qui peut Stare obtenu par un ventilator ou 
par une buse pneumatique. 

Les sacs 3 soat enfil*s sur 2 broches 4 inclines. La tSle 5 
serre a pousser et faire descendre les sacs au for et a mesure de leur extrac- 
tion du chargeur. 

En option, a l'extrimite des broches, peuvent Stre aisposegj cou- 
teaux 6 dont le but est de faciliter la dec6upe ou la dechirure du au-dessus 

des 2 trous. ^ 

Le cSt* long avec les trous de cheque sac 3 est du cot* droit du 

dessin (figure 1) le cot* court a gauche. 

L'air ainsi souffl* rempli done le ler sac qui se gonfle et la pla- 
que 7 , actionize par des moyens m&aniques ou pneumatiques vient pincer le 
cot* court du sac centre la macholre fixe 8 .. Cette Bachoire comport* un 
palpeur 9 detectant la presence du sac. 



2 



2529527 



L 1 ensemble : ensachoir 1 souf flage 2 broches 3 tole 5 cou- 
teaux 6 , constitue un sous ensemble complet interchangeable tres rapide- 
ment, ce qui permet de changer de modele de sac facilement. 

Ce detecteur servira done a declencher l'ouverture de la benne de 
dosage. Le produit tombe done a travers 1' ensachoir 1 dans le sac 

Le fond du sac appuie sur un vibreur 10 e*lectfique ou pneumatique 
reglabfe en hauteur selon la longueur du sac. 

La raise en route du vibreur peut etre arretee si le produit ne le 
ne*cessite pas. 

Le produit e*tant dans le sac, un systeme a courroies selon la figure 
2 prend le sac. Les leviers 11 et 12 se rapprochent l 9 \m de 1' autre par 
un moyen approprie, de sorte que les 2 courroies 13 et 14 viennent pin- 
cer le sac en dessous des machoires de maintien 8 . Un palpeur sensible 15 
detecte la fermeture de ces courroies sur un produit qui serait xnal descendu. 
Ce palpeur declenche la reouverture des machoires et 1* arret de la machine 
apres le 1er ou le 2eme palpage. 

Les courroies sont entrainees en permanence par un moteur e*lectrique 
ou pneumatique. 

lies courroies ayant pince* le sac, l'entra£nent done autour de la Roue 
16 en meme temps qua la plaque 7 relSohe un cote* du sac et que 1* autre 
se de'ehire naturellement ou sur les cbuteaux 6 . 

Pendant le transf ert. du sac, le souf flage d f air (figure 1) ouvre le 
sac suivant, et la plaque 7 pince un nouveau sac sur la machoire 8 . 
Ce transf ert permet done d'aller vite et de plus, permet un rattrappage auto- 
matique et autoreglable du "mou" du sac # e'est-a-dire de r^duire la hauteur 
entre le haut du produit et la fermeture afin d'amlliorer l 1 aspect du sac fini. 

L a ensemble de transf ert compose des courroies 13 et 14 , des le- 
viers 11 et 12 , des galets 17 et du couteau d»arrasage 18 oscille 
autour d'un axe O. Un contrepoids reglable selon la figure 3 le maintient in- 
cline. 

En dessous de la zone de transf ert, sous la poulie 14 il y a un 
guide fixe qui peut etre horizontal ou legerement incline" vers la droite. 

La par tie remplie du sac passe done en dessous de ce guide et les 
courroies 13 et 14 soulevent le sac et r^cuperent le a moa n . Lorsque le 
produit arrive en contact du guide, a ce moment 1" ensemble de transf ert se met 
a osciller selon la figure 4 de fa5on a ne pas dechirer le sac. 
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Le haut du sac arrive en fin de trans fert ou deux choses de pas- 
sent simultanement % 

- la prise du sac par le dispositif de f ermeture 

- I'arrasage du haut du sac 

Pendant son transf ert le sac actionne un levier de detection qui 
commande le mouvement du levier 20 . Ce levier passe juste au-dessus 
du guide fixe 19 et vient tt fripper n et serrer en plis multiples le sac 
centre la sonotrode striee 21 selon la figure 2. 

Simultanement la partie haute du sac passe en cisaillement entre 
le bord inferieur de la poulie 14 et le oouteau dent£ 18 entraine en 
rotation par la courroie 14. 

Une bouche d* aspiration 22 (figure 5) aspire les morceaux ainsi 
coupe's et les entraine dans un systems classique de stockage de dechets. 

lie levier 20 porte en regard de la sonotrode 21 des enclumes 
modul aires inter changeables qui peuvent porter en relief des chiffres, 
des lettres, des sigles selon la necessite de l'utilisateur. 

Le levier 20 apres avoir ;p.ince" le sac entre les enclumes 23 
et la sonotrode 21 continue son mouvement. A cet instant, on met en 
marche la sonotrode durant un temps determine* par la qualite* du sac a 
souder. On voit done que vont apparaitre en relief ou en creux, les indi- 
cations inverses, portees par les enclumes modulaires 23 

Ziorsque le levier 20 a fini son mouvement, il revient en arrie- 
re. Le levier 24 portant la sonotrode 21 revient lui aussi legerement 
retards* par un amortisseur hydraulique 25 ce qui permet done de lacher 
le sac qui tombe alors sur une glissiere ou un convoyeur d f evacuation. 

Une variante peut etre necessaire si le poids du sac rempli est 
trop lourd pour etre soutenu par la soudure pendant qu'elle se fait. Dans 
ce cas, une palette inferieure 26 reglable en hauteur, entrainee avec le 
levier 20 soutient le sac pendant sa soudure. 

La presente invention est interessante dans l'ensachage de tout 
produit sous sacs plastiques ou' la presentation et le serrage du sac sent' 
necessaires et appreci^s, notamment dans le conditionnement des fruits et 
legumes. 

Le systeme de f rippage et de soudage par sonotrode peut £galement 
s'appliquer a d f autre s domaines que l , ensachage. 
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REVEND I CATIONS 

.X -.Machine d'ensachage caracterisee par le dispositif de frippage 
et soudage par pinceraent entre les endumes 23 et un sonotrode 21 , du sac ou 
d»une gaine plastique (selon figure 2), 

2 - Machine selon revendication 1 coraportant associes, un chargeur 
de sacs, un systeme de prise et d'ouverture du sac interchangeable, un vibreur 
de fond de sac reglable, un systeme de prise et de transfert du sac au moyen 
des courroies 13 et 14 et des leviers llet 12. 

Un lacher du sac par retard du mouvement retour du levier 24 sur le 
mouvement du levier 20. 

3 - Machine selon revendication 1 ou 2 caracterisee par le fait que 
la recuperation du "mou" du sac est assuree par oscillation de V ensemble de 
transfert (figure 2 et 3). 

4 - Machine selon "revendication 1 ou 2 ou 3 caracterisee par le fait 
que l'arrasage du sac est fait par une molette dentee et rotative. 

5 - Machine selon revendication 1 ou 2 ou 3 ou 4 caracterisee par le 
fait que les enciumes de soudure portent en relief ou creux inverse des sigles, 
chiffres ou lettres d 1 identification. 
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coupe suivanV A A 

, & FIG. 3 



coupe suivant A A 

FIG. A- 
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Fermeture a bandes profilees pour sacs. 

M. Leon Ker LAGUERRE residant en France (Hauts-de-Seine). 

Demande le 7 mars 1968, a 15* 36 m , a Paris. 
Delivre par arrete du 10 mars 1969. 
{Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 16 du 18 avrii 1969.) 
(Brevet d'invention dont la delivrance a ^ete ajournee en execution de V article 11 f § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la hi du 7 avril 1902.) 



La presente invention est relative a une ferme- 
ture pour sachets, sacs, cabas ou emballages ana- 
logues du type comp tenant deux bandes .profilees 
en matiere plastique fixees sur lea bords de Fou- 
verture du sac et presentant sur leurs faces en 
regard des nervures et des rainures de forme com- 
plementaire s'engageant les unes dans les autres 
avec deformation elastique sous I'effet d'une pres- 
sion exercee a la main ou par un curseur chevau- 
chant ces deux bandes. Dans la figure 1 du 
dessin annexe, on a represente une fermeture de 
ce genre constituee par deux bandes 1, 1' presen- 
tant des nervures 2, 3-2, 3' et des rainures 4, 5- 
4', 5' de profil complementaire, le profil des ner- 
vures 2, 3 presentant par exemple a son extremity 
des bees en forme de crochets s'engageant derriere 
les bees semblables des nervures 2', 3'. Ces deux 
bandes 1, V se prolongent vers le bas par des ban- 
des plus fines 6, 6' appliquees Tune contre Tautre, 
en position de fermeture, le long du plan de syme- 
trie de rensemble, de faoon a former des epaule- 
ments 7, 7' sous lesquels s'engagent des bees de 
soutien rentrants 8, 8' prevus sur les parois iate- 
rales 9, 9' d'un eurseur 10, represente en coupe 
dans sa partie etroite, assurant le serrage des ban- 
des 1, 1', son autre extremite comportant de la 
facon connue une cloison mediane de separation, 
non representee, assurant Touverture du sac par 
separation des bandes. II a ete constate que Iorsque 
le sac ou sachet etait fares gonfle par les produits 
cju*il est destine a contenir, de sorte que les cotes 
11, 11' du sac sur lesquels sont fixees les bandes 
6, 6' se trouvent fortement tendus et ecartes, la 
traction exercee de ce fait dans le sens des Heches 
F, F tendait a provoquer le decrochage des bandes 
et Touverture intempestive du sachet. Pour reme-. 
dier a cet inconvenient, on a deja propose de repor- 
ter Teffort de traction sur la partie superieure de 
Tune des bandes : a cet efEet, comme represent^ 
en figure 2, la bande de fixation 6', au lieu de 
9 210210 7 <+> 



se raccorder sur le bord de 1'epaulement inferieur 
1* de la bande 1', se raccorde sur son bord supe- 
rieur en 12, de sorte que Tefiort de traction F' 
exerce sur cette bande 6' ne tend pas a decrocher 
les nervures superieures en prise 2, 2'. Toutefois, 
cette realisation des bandes de fermeture exige 
Temploi d'un curseur dissymetrique, ce qui, d'une 
part, rend sa fabrication plus compliquee et exige, 
d'autre part, des precautions lors de la pose du 
curseur sur le sachet puisque cette pose doit se 
faire dans un sens qui est determine par ia dissy- 
metrie du curseur. 

La presente invention est relative a une ferme- 
ture a bandes profilees qui permet d'eliminer ces 
inconvenients sans compliquer la forme des bandes 
classiques representee en figure 1; cette fermeture 
est caracterisee par le fait que celle des deux ban- 
des qui presente une nervure dans sa partie infe- 
rieure presente, au-dessous de cette nervure, une 
rainure ( profonde separant ladite nervure d'une 
paroi de faible epaisseur se raccordant a angle 
droit avec la bande mince de fixation. 

A titre d'exemple, on a decrit ci-dessous et re- 
presente au dessin annexe" une forme de realisa- 
tion d'une fermeture suivant 1'invention. 

Les figures 1 et 2, decrites ci-dessus, represen- 
tent en coupe transversale et a. echefle a gran die des 
fermetures connues. 

La figure 3 est une vue semblable de la ferme- 
ture suivant rinvention. 

Comme visible en figure 3, dans la bande 1' 
de la fermeture suivant 1'invention qui presente une 
nervure inferieure 3' au voisinage de i'epaulement 
inferieur 7', est menagee, sous cette nervure 3', 
une rainure profonde 13, dont la profondeur et 
la largeur ne laissent subsister dans le fond 14 de 
cette rainure et sur sa face infeneure 15 que des 
epaisseurs de matiere faibles, sensiblement du meme 
ordre que ceBe des bandes de fixation 6, 6', de 
maniere k rendre aisement deformable cette partie 
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de la bande par une traction exercee sur la bande 
6'. Dans ces conditions un ecartement des parois 
11, 11' du sac et une traction exercee par ceUes-ci 
sur les bandes a pour efiet de depiier 1 epaulement 
mince 14-15 de la bande 7f et de reporter I'effort 
de traction sur la base de la nervure 3', de sorte 
que cette traction n'a pas tendance a provoquer le 
decrochage des nervures 3, 3', mais au contraixe a 
r enforcer leur serrage. 

Conformement a. une forme de realisation pre- 
feree, les epaulements des deux bandes 1,1' 
presentent sur leurs bords exterieurs des nervures 
longitudinales 16, 16' faisant saillie vers le bas et. 
venant en prise avec des rainures 17, 17' mena- 
gees dans les bees r entrants 8, 8* du curseur, 
ce qui ameliore considerablement le guidage du 
crochet sur la fermeture, amelioration rendue par- 
ticulierement souhaitable par la souplesse de 1'epau- 
lement 7 de la bande 2\ 

RESUME 

.1° Fermeture pour sachets, sacs ou cabas, cons- 
tituee par deux bandes profilees en matiere plasti- 
que presentant sur leurs faces opposees des ner- 
vures et des rainures de forme complementaire et 



s'engageant Tune dans 1'autre par deformation el an- 
tique sous Feffet <Tune pression ou d'un curseur 
monte a cheval sur ces bandes qui sont solidaires 
de deux bandes plus minces assurant leur fixation 
au cote du sachet et disposees, en position fer- 
mee, cote a cote de part et d'autre du plan de 
symetrie de la fermeture, caracterisee par le fait 
que celle des deux bandes qui presente une ner- 
vure dans sa partie inferieure presente, au-dessous 
de cette nervure une rainure profonde separant 
ladite nervure d'une paroi de faible epaisseur se 
raccordant a angle droit avec la bande mince de 
fixation. 

2° Forme de realisation d'une fermeture suivant 
1°, caracterisee par le fait que les deux bandes 
complementaires presentent cbacune, sur leur bord 
inferieur, une nervure longitudinale en saillie vers 
le bas cooperant avec des rainures longitudinales 
menagees sur des bees r entrants de soutien des 
parois laterales du curseur. 

L£on Ker LAGUERRE 

Par procuration : 

Cabinet se Carsalade du Pont, 
A. Louaii et W. Flechner 
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